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1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
      Фонд оценочных средств – неотъемлемая часть рабочей программы по дисциплине «Технология клееных древесных материалов»  системы  оценки  качества  освоения  студентами  основной  профессиональной  образовательной программы высшего образования.
2. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ФОНДА ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ
      Цель ФОС – установить соответствие уровня подготовки обучающегося  требованиям ФГОС ВО по направлению подготовки 35.03.02 Технология лесозаготовительных и деревоперерабатывающих производств  профиль «Технология деревообработки», утвержденного приказом Министерства образования и науки РФ от 26.07.2017 № 698.
ФОС решает задачи -  контроль  и  управление  процессом  приобретения  студентами необходимых  знаний,  умений,  навыков  и  уровня  сформированности компетенции, определённых в ФГОС ООП  ВО по направлению подготовки 35.03.02 Технология лесозаготовительных и деревоперерабатывающих производств  профиль «Технология деревообработки».


3. ПЕРЕЧЕНЬ ИНДИКАТОРОВ ПЛАНИРУЕМЫХ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ, СООТНЕСЕННЫХ С ПЛАНИРУЕМЫМИ РЕЗУЛЬТАТАМИ ОСВОЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ
Процесс изучения дисциплины направлен на формирование следующих компетенций и индикаторов их достижений:
3.1 Профессиональные компетенции выпускника и индикаторы их достижений

	Код и наименование компетенции

	Код и наименование компетенции

	Код и наименование индикатора достижения компетенции
	Наименование оценочного средства (процедуры оценивания)



	3
	4
	5
	6

	ПК - 1
	ПК - 1Способность к разработке и внедрению технологических процессов деревообрабатывающих и мебельных производств
	  ПК-1,4 Владеет навыками выбора материалов и их обработки, навыками выбора оборудования для реализации технологических процессов изготовления продукции.
	
Опрос
 




4. КРИТЕРИИ И ШКАЛЫ ДЛЯ ИНТЕГРИРОВАННОЙ ОЦЕНКИ УРОВНЯ СФОРМИРОВАННОСТИ КОМПЕТЕНЦИЙ
Таблица 4.1 – Планируемые результаты обучения и критерии их оценивания
	Индикаторы компетенции
	Оценки сформированности компетенций

	
	удовлетворительно
	хорошо
	отлично

	Полнота знаний  
	Минимально допустимый уровень знаний, допущено много негрубых ошибок
	Уровень знаний в объеме, соответствующем программе подготовки, допущено несколько негрубых ошибок
	Уровень знаний в объеме, соответствующем программе подготовки, без ошибок   


	Наличие умений
	Продемонстрированы основные умения, решены типовые задачи с негрубыми ошибками, выполнены все задания, но не в полном 
объеме  

	Продемонстрированы все основные умения, решены все основные задачи с негрубыми ошибками, выполнены все задания в полном объеме, но некоторые с недочетами. 
	Продемонстрированы все основные умения,
решены все основные задачи с отдельными несущественными недочетами, выполнены все задания в полном объеме 

	Наличие навыков 
(владение опытом) 
	Имеется минимальный 
набор навыков для решения стандартных задач с некоторыми недочетами 
	Продемонстрированы базовые навыки 
при решении стандартных задач с некоторыми недочетами 
	Продемонстрированы 
навыки при решении нестандартных задач без ошибок и недочетов 


	Характеристика сформированности компетенции

	Сформированность компетенции соответствует 
минимальным требованиям. Имеющихся знаний, умений, навыков в целом достаточно для решения практических (профессиональных) задач, но требуется дополнительная практика по большинству практических задач
	Сформированность компетенции в целом соответствует требованиям. Имеющихся знаний, умений, навыков и мотивации в целом достаточно для решения стандартных практических (профессиональных) задач

	Сформированность компетенции полностью 
соответствует требованиям. Имеющихся знаний умений, навыков и мотивации в полной мере достаточно для решения сложны практических (профессиональных) задач




Таблица 4.2 – Перечень компетенций с указанием этапов их формирования в процессе 
освоения дисциплины
	№№
п/п
	Контролируемые разделы   дисциплины
	Код контролируемой компетенции
	Вид занятий
	Наименование оценочного средства

	1.
	Введение. Содержание курса. Классификация клееных материалов
	


ПК -1 
(ПК – 1,4)
	Лекции, самостоятельная работа студента
	





-Описание 
 практических работ;
- конспект; 
- тесты;
-контрольная работа;
 - Опрос.

	2.
	Классификация клеев. Компоненты клея и методы улучшения свойств клеев
	
	Лекции, самостоятельная работа студента
	

	3.
	Карбамидоформальдегидные клеи и исходные материалы, основные марки, преимущества, недостатки, области применения. Основные показатели и методы их определения
	
	Лекции, самостоятельная работа студента
	

	4.
	Фенольные и резорциновые клеи. Клеи типа БФ и эпоксидные
	
	Лекции, самостоятельная работа студента
	

	5.
	Термопластичные ПВА-клеи и клеи-расплавы. Белковые клеи
	
	Лекции, самостоятельная работа студента
	

	6.
	Процессы, протекающие при склеивании
	
	Лекции, самостоятельная работа студента
	

	7.
	Составляющие режима склеивания древесины. Внутренние напряжения и контроль качества соединений
	
	Лекции, самостоятельная работа студента
	

	8.
	Продукция фанерных производств
	
	Лекции, самостоятельная работа студента
	

	9.
	Характеристика сырья для фанерного производства и его подготовка к лущению (ГТО, разделка, окорка)
	
	Лекции, самостоятельная работа студента
	

	10.
	Лущильный станок, технология лущения и рубки шпона
	
	Лекции, практические занятия, самостоятельная работа студента
	

	11.
	Технология сушки лущеного шпона Паровые роликовые сушилки
	
	Лекции, практические занятия, самостоятельная работа студента
	

	12.
	Газовые и другие сушилки для шпона Сортировка и обработка сухого шпона
	
	Лекции, практические занятия, самостоятельная работа студента
	

	13.
	Технология и оборудования для производства строганного шпона
	
	Лекции, самостоятельная работа студента
	

	14.
	Нанесение клея и сборка пакетов. Оборудование и технология склеивания фанеры
	
	Лекции, самостоятельная работа студента
	

	15.
	После прессовая обработка и контроль качества фанерной продукции
	
	Лекции, самостоятельная работа студента
	



5. ТИПОВЫЕ КОНТРОЛЬНЫЕ ЗАДАНИЯ ИЛИ ИНЫЕ МАТЕРИАЛЫ, НЕОБХОДИМЫЕ ДЛЯ ОЦЕНКИ ЗНАНИЙ, УМЕНИЙ, НАВЫКОВ И ОПЫТА РАБОТЫ, ХАРАКТЕРИЗУЮЩИХ ЭТАПЫ ФОРМИРОВАНИЯ КОМПЕТЕНЦИЙ В ПРОЦЕССЕ ООП
Промежуточный и текущий контроль
[bookmark: _Toc504216770]Контрольные вопросы для проведения текущей аттестации (контрольная работа)

Типовые задачи для самостоятельной подготовки студентов к контрольной работе
1.  Рассчитать    продолжительность    гидротермической обработки   сырья  и  производительность  бассейнов. 
2. Рассчитать выход шпона из чурака и количество образующихся отходов  при лущении.
3. Рассчитать производительность лущильного станка.
4. Определить продолжительность  сушки шпона  и производительность сушилок.    
5. Выбрать условия работы оборудования поточной линии лущения – рубки шпона.    
       6. Рассчитать  продолжительность  цикла  склеивания  и  производительность клеильного пресса.                                  
        7.  Установить  условия   эффективной   работы   участка сборки пакетов – склеивания шпона. 
 8. Рассчитать  количество древесного  сырья  и клея,  потребных  для  производства  заданного  количества  фанеры.  
         9. Рассчитать     производственную   программу    предприятия,  выпускающего  клееные  слоистые  материалы.
Исходные данные для решения задач приведены в таблице:
	1. Сырье:
а)   порода древесины:                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                  б)   диаметр чурака, м                                                      и количество к общему объему     сырья, %                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                     
в)   состав сырья I, II, III сорта, %                                г)   способ доставки сырья                                                                                                                                                                                                                                                          д)   длина сырья, м                                                                                                                                             е)  температура    воды   в  бассейне, °С                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                  
ж)   температуре сырья до проварки, °С                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                      

	
Береза
0,]8   0,20   0,22
10      50      40
20     40      40
Ж. Д. транспорт
1,6
+40
—30

	2.  Шпон сырой:
а)   толщина, мм                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                   б)   длина, м                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                      
в)   ширина, м                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                        г) влажность, %                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                           

	
1,15   1,5   0,75
1,6
1,74
80

	3.  Характеристика лущильного станка и ножниц:
а)   частота вращения шпинделей, мин-!                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                            
б)   скорость    ускоренной подачи суппорта,мм/с                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                      з)   скорость     осевого перемещения шпинделя, мм/с: наружного  
         внутреннего                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                    
г)   скорость подачи   ленты шпо ка в ножницы, м/с                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                    
д)   число    двойных   ходов ножа
ножниц в мин.                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                         

	
137    160   200
80

70/450
35/125
1.2

120

	4.  Продукция из шпона:
а)   марка                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                             б)   формат в обрезном виде (длина и ширина), мм                                                                                                                                                                                                                                                                                                                        в)   толщина, мм                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                         г)   количество данной толщины от общего ее объема, %                                                                                                                                                                                                                                                                   
д)   марка клея                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                          

	Фанера
фК
1525x1525
3    4     6
30   30   40
КФ-Б

	5.  Количество прессов                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                
	2

	6.  Характеристика прессового оборудования:
а)   число рабочих    промежутков пресса
б)   скорость движения толкателя загрузочной 
этажерки, мм/с                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                          
в)   скорость  подъема   и опускания стола пресса, мм/с                                                                                                                                                                                                                                                                                                           г)   скорость   движения   экстрактора, мм/с

	
25

300
60
250

	6.  Условия работы:
а)   способ склеивания                                                                                                                                                                                                                                                                            
б)   сборка пакетов                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                           
в)   объем   починки,    в %   к  общему
 количеству шпона        
г)   объем   ребросклеивания в %   к общему
 количеству шпона                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                   
	
Многолистным пакетом
Ручная

25

15



[bookmark: _GoBack]Тестовые и контрольные задания 
1. Клеи, которые при повышении температуры сначала плавятся, а затем необратимо отверждаются, называются:
А) термопластичные
Б) термореактивные
В) поликонденсационные
2. Основной компонент клея:
А) отвердитель
Б) растворитель
В) наполнитель
Г) синтетическая смола
Д) антисептик
3. К каким наполнителям относится древесная мука:
А) неорганическим
Б) органическим
В) минеральным
4. Время, в течение которого клей после добавления в него отвердителя способен сохранять рабочую вязкость называется:
А) клеящая способность клея
Б) жизненспособность клея
В) время отверждения клея
5. Какие показатели следует регулировать для улучшения смачивания древесины клеем:
А) наличие загрязнений поверхности
Б) температура
В) вязкость
Г) кислотность
6. Чем отличаются друг от друга реакции поликонденсации и полимеризации:
А) ничем
Б) при поликонденсации не образуются низкомолекулярные побочные продукты
В) протекают при различной температуре
Г) при полимеризации не образуются низкомолекулярные продукты
7. Появление адгезии и когезии происходит:
А) сначала адгезия потом когезия
Б) одновременно
В) сначала когезия потом адгезия
8. Вследствие чего происходит усадка клеевого шва:
А) изменения рН
Б) удаление летучих веществ
В) химическое связывание клея и древесины
Г) изменение влажности подложки

9. Какие параметры древесины важнейшие при склеивании:
А) шероховатость
Б) влажность 
В) температура
Г) кислотность
10. Какое давление применяется при склеивании досок по толщине:
А) 0,3-0,5 МПа
Б 0,5-0,7 МПа
В) 0,7-1,0 МПа
11. Соотнесите рисунок – процесс:
[image: ]
А) смешанное
Б) когезионное по древесине
В) когезионное
Г) адгезионное
12. Прочность клеевого шва:
А) увеличивается при уменьшении толщины шва
Б) уменьшается при уменьшении толщины шва
В) не зависит от толщины шва
13. Какой параметр определяет продолжительность процесса склеивания:
А) давление прессования
Б) температура и время прессования
В) влажность
Г) время открытой выдержки
14. Назовите исходные компоненты в производстве КФ-смол:
А) мочевина
Б) формальдегид
В) меламин
Г) резорцин
15. Какие КФ-смолы являются смолами с повышенной жизнеспособностью и применяются для производства фанеры, деталей мебели, для изготовления столярно-строительных деталей:
А) КФ-О
Б) КФ-Б
В) КФ-Ж
Г) КФ-БЖ
16. Какой отвердитель применяется для холодного склеивания КФ-смол:
А) хлористый аммоний
Б) сульфат аммония
В) щавелевая кислота
17. Что является отвердителем для меламиноформальдегидных смол:
А) хлористый аммоний
Б) сульфат бария
В) фосфорная кислота
Г) латекс
18. Третья заключительная стадия поликонденсации фенола и формальдегида, при которой продукт представляет собой твердое тело высокой прочности и твердости:
А) резол
Б) резитол
В) резит
19. Отвердитель для резорциноформальдегидных смол:
А) пароформальдегид (параформ)
Б) латекс
В) сульфат бария
Г) меламин
20. Отвердитель для БФ-смол при холодном склеивании:
А) хлористый аммоний
Б) малеиновый ангидрид
В) полиэтиленполиамин
21. Взвесь твердых веществ в жидкости (глобулы ПВА размером 1-3 мкм в воде) называется:
А) смесь
Б) суспензия
В) дисперсия
22. Время отверждения клеев-расплавов:
А) 3-5 с
Б) 4-6 с
В) 5-7 с
23. За счет какой добавки происходит вулканизация резиновых клеев:
А) марганец
Б) хром
В) сера
Г) бром
24. Материал, полученный путем склеивания не менее трех листов лущеного шпона со взаимно перпендикулярным направлением волокон в смежных слоях называют:
А) ДСтП
Б) ДВП
В) фанера
Г) слоистые пластики
25. Что обозначают Е1 и Е2 при маркировке фанеры:
А) класс влагостойкости
Б) наличие или отсутствие шлифовки
В) класс эмиссии формальдегида
26. Для каких целей применяются фанерные плиты ПФ-Л:
А) производство лыж
Б) производство лодок
В) в сельхозмашиностроении
Г) в вагоностроении
27. Способ хранения, применяемый для высококачественного сырья, которое поступает в зимнее время, а используется летом:
А) мокрое хранение
Б) дождевание
В) замораживанием
Г) замазка торцов
28. Цель гидротермической обработки сырья:
А) размораживание
Б) повышение качества окорки
В) выравнивание температуры
29. Основные параметры режима лущения шпона:
А) влажность
Б) температура чурака
В) качество окорки
Г) угловые параметры лущильного ножа
30. Шпон каких сортов подлежит починке:
А) II
Б) III
В) IV
Г) V
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Для всех форм обучения



1. Классификация клееных материалов и древесных плит.
2. Фанера. Виды фанеры.
3. Классификация клеев для древесины. 
4. Требования к клеям для древесины.
5. Основные компоненты синтетических клеев.
6. Способы регулирования свойств клеев. 
7. Основные типы клеев, применяемых в деревообработке. 
8. Основные показатели синтетических смол и клеев. 
9. Процессы, протекающие при склеивании.
10. Режимы склеивания древесины.
11. Технологический процесс производства лущеного шпона.
12. Лущение. Режимы лущения шпона.
13. Сушка шпона. Оборудование для сушки шпона.
14. Починка и ребросклеивание шпона.
15. Сборка пакетов фанеры. Способы нанесения клея. Характеристика оборудования для нанесения клея.
16. Холодная подпрессовка пакетов.
17. Прессование фанеры в горячем прессе. Параметры режима склеивания фанеры.
18. Послепрессовая обработка фанеры.
19. Производство облицованной и декоративной фанеры.
20. Производство бакелизированной фанеры.
21. Производство фанерных плит.
22. Баланс сырья при изготовлении фанеры.
23. Особенности изготовления гнутоклеенных заготовок.
24. Технологический процесс изготовления строганого шпона.
25. Древесностружечные плиты, их классификация.
26. Технологический процесс изготовления древесностружечных плит.
27. Что такое адгезия? Что такое когезия?
28. Что такое кряж? Что такое чурак?
29. Основное правило композиции фанеры.
30. Что такое класс эмиссии фанеры?
31. Основное правило композиции фанеры.
32. Что такое класс эмиссии фанеры?
33. Основные размеры лесоматериалов для лущения?
34. Для чего необходима гидротермическая обработка сырья перед лущением?
35. Для каких целей производится окорка сырья?
36. Что такое лущеный шпон?
37. Назовите способы ребросклеивания шпона.
38. Что такое строганный шпон?
39. Способы получения строганного шпона.
40. Устройство клеевых вальцов.
41. Преимущества и недостатки клеевых вальцов.
42. Для чего производится подпрессовка пакетов?
43. Из каких составляющих складывается цикл прессования фанеры?
44. От чего зависит производительность горячего пресса?
45. Какие компоненты входят в состав клея?
46. Для чего применяется сортировка сухого шпона?
47. Порядок контроля качества склеивания фанеры 
48. Требования к упаковке фанеры.
49. От каких параметров зависит производительность бассейнов для  гидротермической обработки сырья?
50. Требования к лесоматериалам для лущения.
51. Основные требования к фанере.
52. Назовите разновидности гнутоклееных заготовок.

6. МЕТОДИЧЕСКИЕ МАТЕРИАЛЫ, ОПРЕДЕЛЯЮЩИЕ ПРОЦЕДУРЫ ОЦЕНИВАНИЯ ЗНАНИЙ, УМЕНИЙ, НАВЫКОВ И ОПЫТА ДЕЯТЕЛЬНОСТИ, ХАРАКТЕРИЗУЮЩИХ ЭТАПЫ ФОРМИРОВАНИЯ КОМПЕТЕНЦИЙ
Единый подход к процедуре оценивания знаний, умений, навыков обучающихся устанавливает:
· «Положение о процедурах оценивания уровня знаний, умений и навыков обучающихся и компетенций выпускников по программам бакалавриата, магистратуры Сыктывкарского лесного института (филиала) федерального государственного бюджетного образовательного учреждения высшего образования «Санкт-Петербургский государственный лесотехнический университет имени С.М. Кирова».
Уровень требований при проведении текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации регламентирован:
· «Положением о балльно-рейтинговой системе оценки знаний студентов Сыктывкарского лесного института (филиала) федерального государственного бюджетного образовательного учреждения высшего образования «Санкт-Петербургский государственный лесотехнический университет имени С.М. Кирова»;
· «Положением о проведении внутренней независимой оценки качества образования обучающихся Сыктывкарского лесного института (филиала) федерального государственного бюджетного образовательного учреждения высшего образования «Санкт-Петербургский государственный лесотехнический университет имени С.М. Кирова»;
· «Положением об организации и проведении текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся в Сыктывкарском лесном институте (филиале) федерального государственного бюджетного образовательного учреждения высшего образования «Санкт-Петербургский государственный лесотехнический университет имени С.М. Кирова».
· «Положением о порядке применения элементов электронного обучения, дистанционных образовательных технологий при реализации образовательных программ в Сыктывкарском лесном институте (филиале) федерального государственного бюджетного образовательного учреждения высшего образования «Санкт-Петербургский государственный лесотехнический университет имени С.М. Кирова».
Для обучающихся инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья форма проведения текущего контроля и промежуточной аттестации устанавливается с учётом психофизических особенностей, индивидуальных возможностей и состояния здоровья. Порядок проведения аттестации регламентирован:
· «Положением об условиях обучения инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья в Сыктывкарском лесном институте (филиале) федерального государственного бюджетного образовательного учреждения высшего образования «Санкт-Петербургский государственный лесотехнический университет имени С.М. Кирова».

7. РЕЙТИНГОВАЯ СИСТЕМА ДЛЯ ОЦЕНКИ УСПЕВАЕМОСТИ СТУДЕНТА  
Таблица 7.1 – Балльные оценки для элементов контроля
	Элементы учебной 
деятельности
	Максимальный балл на 1-ую КТ с начала семестра
	Максимальный балл за период между 1КТ и 2КТ
	Максимальный балл за период между 2КТ и на конец семестра
	Всего за
семестр

	Посещение занятий
	3
	3
	3
	9

	Контрольные работы на практических занятиях
	13
	13
	13
	39

	Компонент своевременности
	4
	9
	9
	22

	Итого максимум за период:
	20
	25
	25
	70

	Сдача экзамена (максимум)
	
	
	
	30

	Нарастающим итогом
	20
	45
	70
	100





Таблица 7.2 – Пересчет суммы баллов в традиционную и международную оценку
	Оценка (ФГОС)
	Итоговая сумма баллов 
(учитывает успешно сданный экзамен)
	Оценка (ECTS)

	5 (отлично) (зачтено)
	90 - 100
	А (отлично)

	4 (хорошо)
(зачтено)
	85 – 89
	В (очень хорошо)

	
	75 – 84
	С (хорошо)

	
	70 - 74
	D (удовлетворительно)

	3 (удовлетворительно) 
(зачтено)
	65 – 69
	

	
	60 - 64
	E (посредственно)

	2 (неудовлетворительно)
(не зачтено)
	Ниже 60 баллов
	F (неудовлетворительно)



Критерии, определяющие процедуру оценивания знаний для студентов всех форм обучения 
Таблица 7.3– Критерии оценки практических занятий
	Баллы
	Наличие отчёта по практическим работам

	20
	Наличие всех практических работ с требуемыми расчётами и оформлением.

	15
	Наличие всех практических работ с доработкой расчётной части или оформлением в соответствии с требованиями.



Таблица 7.4 – Критерии оценки текущей аттестации
	Баллы
	Точность и полнота ответа

	10
	Ответ полный на 3 вопроса.

	7
	Ответ полный на 2 вопроса.

	4
	Ответ полный на 1 вопрос.



Примечание 
Преподаватель вправе снизить количество баллов (1-2 балла) за экзамен, если:
1. при подготовке к экзамену студент не использовал дополнительной литературы
1. при изложении материала имеются тематические и терминологические искажения
1. в речи допускаются лексические и грамматические ошибки
1. студент не показал умения ориентироваться в теориях, концепциях и направлениях по изучаемой дисциплине и давать им критическую оценку.
На основе набранных баллов, успеваемость студентов в семестре определяется следующими критериями: «зачтено» («отлично», «хорошо», «удовлетворительно»), «не зачтено» («неудовлетворительно»). Успеваемость студентов в семестре определяется следующими оценками:  
«зачтено» - теоретическое содержание курса освоено по всем уровням. «Зачет» выставляется по результатам успешного выполнения студентами теоретических, практических работ, контрольных работ, усвоения  учебного  материала,  в соответствии с утвержденной программой обучения. «Зачет» выставляется студенту, усвоившему программный материал глубоко и прочно, с полным пониманием существа вопроса, увязывая фундаментальные положения курса с практическим использованием их для решения технических задач.
«Отлично» - теоретическое содержание курса освоено по всем уровням. Необходимые практические навыки работы с освоенным материалом сформированы, все предусмотренные программой обучения учебные задания выполнены, качество их выполнения оценено числом баллов, близким к максимальному. 
«Хорошо» - теоретическое содержание курса усвоено в пределах порогового и продвинутого уровней, некоторые практические навыки работы с освоенным материалом сформированы недостаточно, все предусмотренные программой обучения учебные задания выполнены, качество выполнения ни одного из них не оценено минимальным числом баллов, некоторые виды заданий выполнены с ошибками.
«Удовлетворительно» - теоретическое содержание курса освоено частично, в пределах порогового уровня, но пробелы не носят существенного характера, необходимые практические навыки работы с освоенным материалом в основном сформированы, большинство предусмотренных программой обучения учебных заданий выполнено, некоторые из выполненных заданий, возможно, содержат ошибки.
«не зачтено» – теоретическое содержание курса не освоено, дополнительная самостоятельная работа над материалом курса не приведет к существенному повышению качества выполнения учебных заданий. «Незачет» – теоретическое содержание курса не освоено, большинство практических работ содержат грубые ошибки, не выполнены контрольные работы, которые выдаются преподавателем, дополнительная самостоятельная работа над материалом курса не приведет к существенному повышению качества выполнения учебных заданий, выставляется студенту, не усвоившему программный материал.
«Неудовлетворительно» – теоретическое содержание курса не освоено, необходимые практические навыки работы не сформированы, большинство практических заданий содержат грубые ошибки, дополнительная самостоятельная работа над материалом курса не приведет к существенному повышению качества выполнения учебных заданий.
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