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1. Цели и задачи дисциплины
1.1. Цель преподавания дисциплины
Дисциплина является основной в цикле профессиональных дисциплин определяющих подготовку бакалавров по направлению 15.03.02 «Технологические машины и оборудование».
Целью преподавания дисциплины является изучение студентами закономерностей эффективной организации машиностроительного производства, повышения производительности труда и технико-экономических показателей технологических процессов изготовления деталей и сборки лесных машин.
0. Задачи дисциплины
- изучить основные положения и понятия технологических процессов изготовления деталей и сборки;
- усвоить как выполняются этапы технологической подготовки машиностроительного производства;
- иметь представление о промышленном изделии как объекте производства;
- усвоить как выполняется разработка технологических процессов изготовления и сборки лесных машин;
- представлять как выполняется оценка качества обработки деталей и сборки;
- усвоить как выполняется технико-экономическое обоснование принятых технологических решений.

2. Место дисциплины в структуре ООП
Дисциплина «Основы технологии машиностроения» относится к базовой части учебного плана.
Дисциплина основывается на результатах освоения следующих дисциплин: «Математика», «Метрология, стандартизация, сертификация», «Физика».
Изучение дисциплины необходимо для дальнейшего освоения таких дисциплин, как: «Надежность машин и оборудования», «Производственная практика, преддипломная практика по получению профессиональных умений и опыта профессиональной деятельности».

3. Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине, соотнесенных с планируемыми результатами освоения образовательной программы
	Процесс изучения дисциплины направлен на формирование следующих компетенций: 
- способностью разрабатывать рабочую проектную и техническую документацию, оформлять законченные проектно-конструкторские работы с проверкой соответствия разрабатываемых проектов и технической документации стандартам, техническим условиям и другим нормативным документам (ПК-6);
В результате освоения компетенции ПК-6 студент должен:
Знать: рабочую проектную и техническую документацию;
Уметь: разрабатывать рабочую проектную и техническую документацию; 
Владеть: способностью разрабатывать рабочую проектную и техническую документацию.

- способностью обеспечивать технологичность изделий и оптимальность процессов их изготовления, умением контролировать соблюдение технологической дисциплины при изготовлении изделий (ПК-10);
В результате освоения компетенции ПК-10 студент должен:
Знать: технологию изделий и процессов их изготовления, каким образом соблюдать технологическую дисциплину при изготовлении изделий;
Уметь: обеспечивать технологичность изделий и процессов их изготовления и контролировать соблюдение технологической дисциплины при изготовлении изделий;
Владеть: способностью обеспечивать технологичность изделий и процессов их изготовления, методом контроля соблюдения технологической дисциплины при изготовлении изделий.

- умением выбирать основные и вспомогательные материалы, способы реализации технологических процессов, применять прогрессивные методы эксплуатации технологического оборудования при изготовлении технологических машин (ПК-15);
В результате освоения компетенции ПК-15 студент должен:
Знать: основные и вспомогательные материалы и способы реализации основных технологических процессов; материалы, применяемые для изготовления конструкций; 
Уметь: применять прогрессивные методы эксплуатации технологического оборудования при изготовлении изделий машиностроения основных и вспомогательных материалов. Выбирать материалы, исходя из условий работы механизма, прибора, изделия, используя ГОСТы, ТУ, специальную техническую литературу и документацию. 
Владеть: Знаниями о закономерностях изменения свойств сталей и сплавов в зависимости от их структуры, навыками выбора материалов для различных изделий, выполнения их термической обработки, оценки ее результатов, навыками работы с технической литературой, ГОСТами, основами проектирования технологических процессов, формирующих заданные свойства материала, изделия.

-способностью решать стандартные задачи профессиональной деятельности на основе информационной и библиографической культуры с применением информационно-коммуникационных технологий и с учетом основных требований информационной безопасности (ОПК-5).
В результате освоения компетенции ОПК-5   студент должен:
Знать:  стандартные задачи профессиональной деятельности на основе информационной и библиографической культуры;
Уметь:  решать стандартные задачи профессиональной деятельности; самостоятельно изучать материал по данной дисциплине;
Владеть: способностью решать стандартные задачи профессиональной деятельности на основе информационной и библиографической культуры; навыками самообразования.

- умением проверять техническое состояние и остаточный ресурс технологического оборудования, организовывать профилактический осмотр и текущий ремонт технологических машин и оборудования (ПК-13);
В результате освоения компетенции ПК-13 студент должен:
Знать: как в составе коллектива исполнителей проверить техническое состояние и определить остаточный ресурс технологического оборудования;
Уметь: организовать профилактический осмотр и текущий ремонт технологических машин и оборудования согласно руководства по эксплуатации; 
Владеть: необходимой подготовкой для выполнения ПК в полном объеме.

- умением составлять заявки на оборудование и запасные части, подготавливать техническую документацию на ремонт оборудования (ПК-23);
В результате освоения компетенции ПК-23 студент должен:
Знать: каким образом составить заявки на оборудование и запчасти с использованием современных средств;
Уметь: подготавливать техническую документацию на ремонт оборудования (ремонтные ведомости); 
Владеть: соответствующей подготовкой для выполнения ПК в полном объеме.

3.1. Результат освоения дисциплины
В результате изучения дисциплины студент должен
знать:
- методические, нормативные и руководящие материалы, касающиеся технологии машиностроения;
- методы теоретических и экспериментальных исследований при проектировании новых технологических процессов;
уметь:
- выполнять работы в области научно-технической деятельности по проектированию новых технологических процессов, организации производства, труда;
- осуществлять технический контроль в машиностроении;
владеть:
- методами проведения технико-экономического анализа для обоснованного принятия решений, изыскания возможности сокращения цикла работ содействия подготовке процесса их реализации с обеспечением необходимых технических данных в машиностроительном производстве;
- способностью извлекать и анализировать информацию по технологии машиностроения из различных источников.

4. Объем дисциплины и виды учебной работы
Общая трудоемкость дисциплины составляет 10 зачетных единиц
	Вид учебной работы
	Очная форма обучения (Семестры)
	Заочная форма обучения (Курс)

	
	7
	8
	Всего
	4
	5
	Всего

	Контактная работа обучающихся с преподавателем (всего)
	64,15
	65,25
	129,4
	12,15
	33,25
	45,4

	В том числе:
	-
	-
	-
	-
	-
	-

	Лекции
	16
	20
	36
	2
	8
	10

	Лабораторные работы (ЛР)
	32
	24
	56
	8
	16
	24

	Практические занятия (ПЗ)
	16
	20
	36
	2
	8
	10

	Другие виды контактной работы:
	0,15
	1,25
	1,4
	0,15
	1,25
	1,4

	Прием зачета
	0,15
	-
	0,15
	0,15
	-
	0,15

	Консультирование перед экзаменом
	-
	1
	1
	-
	1
	1

	Прием экзамена
	-
	1,25
	1,25
	-
	1,25
	1,25

	Самостоятельная работа (всего)
	79,85
	116
	195,85
	128
	175
	303

	Вид промежуточной аттестации (зачет/ экзамен)
	- З.
	34,75 Э.
	34,75
	3,85 З.
	7,75 Э.
	11,6

	Общая трудоемкость час
	144
	216
	360
	144
	216
	360

	 Зачетные  Единицы Трудоемкости
	4
	6
	10
	4
	6
	10



5. Содержание дисциплины
5.1. Темы (разделы) дисциплины и виды занятий для студентов очной формы обучения    
	№ п/п
	Наименование темы (раздела) дисциплины
	Лекции
	Лабораторные занятия
	Практические занятия
	Самост. работа студентов
	Контактная работа
	Часы на контроль
	Всего часов 
	Формируемые компетенции 

	1.
	Введение
	2
	-
	-
	8
	-
	-
	10
	ПК-6, ОПК-5, ПК-15

	2.
	Основные понятия и определения дисциплины
	6
	-
	8
	38
	-
	-
	52
	ПК-6 ОПК-5 ПК-15 ПК-13

	3.
	Этапы подготовки машиностроительного производства
	6
	-
	-
	18
	-
	-
	24
	ПК-6 , ПК-10 ОПК-5 ПК-15 ПК-13 ПК-23

	4.
	Разработка технологических процессов изготовления промышленных изделий
	8
	44
	10
	48
	-
	-
	110
	ПК-6, ПК-10 ОПК-5 ПК-15 ПК-13

	5.
	Оценка точности изготовления промышленных изделий
	8
	12
	18
	56,85
	-
	-
	94,85
	ПК-6, ПК-10
ПК-13 ОПК-5 ПК-15 ПК-23

	6.
	Технико-экономические расчеты при принятии технологических решений
	4
	-
	-
	18
	-
	-
	22
	ПК-6, ОПК-5 ПК-15

	7.
	Пути повышения эффективности производства в машиностроении
	2
	-
	-
	9
	-
	-
	11
	ПК-6, ОПК-5 ПК-15

	
	Консультирование перед экзаменом
	-
	-
	-
	-
	1
	-
	1
	

	
	Прием экзамена
	
	
	
	
	0,25
	
	0,25
	

	
	Прием зачета
	
	
	
	
	0,15
	
	0,15
	

	
	Часы на контроль (экзамен/зачет)
	-
	-
	-
	
	
	34,75
	34,75
	

	
	Всего
	36
	56
	36
	195,85
	1,4
	34,75
	360
	



5.2. Разделы дисциплины и виды занятий для студентов заочной формы обучения 
	№ п/п
	Наименование темы (раздела) дисциплины
	Лекции
	Лабораторные занятия
	Практические занятия
	Самост. работа студентов
	Контактная работа
	Часы на контроль
	Всего часов 
	Формируемые компетенции 

	1.
	Введение
	0,5
	-
	-
	20
	-
	-
	20,5
	ПК-6, ОПК-5, ПК-15

	2.
	Основные понятия и определения дисциплины
	2
	-
	4
	50
	-
	-
	56
	ПК-6 ОПК-5 ПК-15 ПК-13

	3.
	Этапы подготовки машиностроительного производства
	1
	-
	-
	30
	-
	-
	31
	ПК-6 , ПК-10 ОПК-5 ПК-15 ПК-13 ПК-23

	4.
	Разработка технологических процессов изготовления промышленных изделий
	3
	20
	-
	80
	-
	-
	103
	ПК-6, ПК-10 ОПК-5 ПК-15 ПК-13

	5.
	Оценка точности изготовления промышленных изделий
	2
	4
	6
	70
	-
	-
	82
	ПК-6, ПК-10
ПК-13 ОПК-5 ПК-15 ПК-23

	6.
	Технико-экономические расчеты при принятии технологических решений
	1
	-
	-
	40
	-
	-
	41
	ПК-6, ОПК-5 ПК-15

	7.
	Пути повышения эффективности производства в машиностроении
	0,5
	-
	-
	13
	-
	-
	13,5
	ПК-6, ОПК-5 ПК-15

	
	Консультирование перед экзаменом
	-
	-
	-
	-
	1
	-
	1
	

	
	Прием экзамена
	
	
	
	
	0,25
	-
	0,25
	

	
	Прием зачета
	
	
	
	
	0,15
	-
	0,15
	

	
	Часы на контроль (экзамен/зачет)
	-
	-
	-
	-
	-
	11,6
	11,6
	

	
	Всего
	10
	24
	10
	303
	1,4
	11,6
	347
	



5.3. Содержание разделов дисциплины (по лекциям) для студентов очной формы обучения    
	№ п/п
	Наименование тем (разделов) дисциплины
	Содержание тем (разделов)
	Трудоемкость (час.)
	Формируемые компетенции 

	1.
	Введение
	Понятие о дисциплине, научное содержание, основные этапы развития. Роль русских и советских ученых в формировании курса. Направления развития общего и лесного машиностроения.
	2
	ПК-6, ОПК-5, ПК-15

	2.
	Основные понятия и определения технологии машиностроения
	Машиностроительное производство и его характеристики. Предметная область технологии машиностроения. Структура производственного и технологического процессов. Технологичность конструкции изделия.
	6
	ПК-6 ОПК-5 ПК-15 ПК-13

	3.
	Этапы подготовки машиностроительного производства
	Технологическая подготовка производства, техническая документация. Выбор заготовок и методов их изготовления.
	6
	ПК-6 , ПК-10 ОПК-5 ПК-15 ПК-13 ПК-23

	4.
	Разработка технологических процессов изготовления промышленных изделий
	Виды и формы технологических процессов в зависимости от условий производства и назначения. Исходные данные и этапы разработки технологических процессов. Определение типа производства и метода работы. Разработка технологических процессов сборки.
	8
	ПК-6, ПК-10 ОПК-5 ПК-15 ПК-13

	5.
	Оценка точности изготовления промышленных изделий
	Общая характеристика точности. Анализ точности изготовления деталей методами математической статистики. Способы обеспечения заданий точности. Расчет погрешностей механической обработки.
	8
	ПК-6, ПК-10
ПК-13 ОПК-5 ПК-15 ПК-23

	6.
	Технико-экономические расчеты при принятии технологических решений
	Виды и характеристика технологических решений. Технико-экономические показатели принимаемых решений разрабатываемых технологических процессов.
	4
	ПК-6, ОПК-5 ПК-15

	7.
	Пути повышения эффективности производства в машиностроении
	Основные направления эффективности производства в машиностроении
	2
	ПК-6, ОПК-5 ПК-15

	
	
	Всего
	36
	



5.4. Содержание разделов дисциплины (по лекциям) для студентов заочной формы обучения 
	№ п/п
	Наименование тем (разделов) дисциплины
	Содержание тем (разделов)
	Трудоемкость (час.)
	Формируемые компетенции 

	1.
	Введение
	Понятие о дисциплине, научное содержание, основные этапы развития. Роль русских и советских ученых в формировании курса. Направления развития общего и лесного машиностроения.
	0,5
	ПК-6, ОПК-5, ПК-15

	2.
	Основные понятия и определения технологии машиностроения
	Машиностроительное производство и его характеристики. Предметная область технологии машиностроения. Структура производственного и технологического процессов. Технологичность конструкции изделия.
	2
	ПК-6 ОПК-5 ПК-15 ПК-13

	3.
	Этапы подготовки машиностроительного производства
	Технологическая подготовка производства, техническая документация. Выбор заготовок и методов их изготовления.
	1
	ПК-6 , ПК-10 ОПК-5 ПК-15 ПК-13 ПК-23

	4.
	Разработка технологических процессов изготовления промышленных изделий
	Виды и формы технологических процессов в зависимости от условий производства и назначения. Исходные данные и этапы разработки технологических процессов. Определение типа производства и метода работы. Разработка технологических процессов сборки.
	3
	ПК-6, ПК-10 ОПК-5 ПК-15 ПК-13

	5.
	Оценка точности изготовления промышленных изделий
	Общая характеристика точности. Анализ точности изготовления деталей методами математической статистики. Способы обеспечения заданий точности. Расчет погрешностей механической обработки.
	2
	ПК-6, ПК-10
ПК-13 ОПК-5 ПК-15 ПК-23

	6.
	Технико-экономические расчеты при принятии технологических решений
	Виды и характеристика технологических решений. Технико-экономические показатели принимаемых решений разрабатываемых технологических процессов.
	1
	ПК-6, ОПК-5 ПК-15

	7.
	Пути повышения эффективности производства в машиностроении
	Основные направления эффективности производства в машиностроении
	1
	ПК-6, ОПК-5 ПК-15

	
	
	Всего
	10
	



5.5. Лабораторный практикум для студентов очной формы обучения    
	№ п/п
	№ темы (раздела) дисциплины из табл. 5.1.
	Наименование лабораторной работы
	Трудоемкость (час.)
	Формируемые компетенции

	1.
2.

3.
4.

5.
6.

	4. Разработка технологических процессов изготовления промышленных изделий
	Элементы технологического процесса
Определение размеров заготовки для механической обработки
Режимы резания при механической обработки
Нормирование станочных работ механической обработки
Расчет себестоимости механической обработки
Разработка технологического процесса изготовления детали на станках с числовым программным управлением (ЧПУ)
	8
8

8
8

4
8
	ПК-6, ПК-10 ОПК-5 ПК-15 ПК-13

	7.

8.

9.

	5. Оценка точности изготовления промышленных изделий
	Исследование размерного износа режущего инструмента
Исследование расхода мощности при обработке заготовок на токарных станках
Определение потерь мощности под влиянием сил резания
	4

4

4

	ПК-6, ПК-10
ПК-13 ОПК-5 ПК-15 ПК-23

	
	
	Всего
	56
	



5.6. Лабораторный практикум для студентов заочной формы обучения 
	№ п/п
	№ темы (раздела) дисциплины из табл. 5.1.
	Наименование лабораторной работы
	Трудоемкость (час.)
	Формируемые компетенции

	1.
2.

3.
4.

5.
	4. Разработка технологических процессов изготовления промышленных изделий
	Элементы технологического процесса
Определение размеров заготовки для механической обработки
Режимы резания при механической обработке
Нормирование станочных работ механической обработки
Расчет себестоимости механической обработки
	8
4


4

4
	ПК-6, ПК-10 ОПК-5 ПК-15 ПК-13

	6.

7.

8.

	5. Оценка точности изготовления промышленных изделий
	Исследование жесткости станка производственным методом
Исследование размерного износа режущего инструмента
Исследование расхода мощности при обработке заготовок на токарных станках
	4




	ПК-6, ПК-10
ПК-13 ОПК-5 ПК-15 ПК-23

	
	
	Всего
	24
	



5.7. Практические занятия для студентов очной формы обучения    
	№ п/п
	№ темы (раздела) дисциплины из табл. 5.1.
	Тематика практических занятий
	Трудоемкость (час.)
	Формируемые компетенции

	1.
	2. Машиностроительное производство и его характеристики. Структура производственного и технологического процессов
	Практическое ознакомление с технологическими процессами изготовления деталей и сборки на предприятии (АО РМЗ СЛПК)
	8





	ПК-6 ОПК-5 ПК-15 ПК-13

	2.

3.
	4. Разработка технологических процессов изготовления промышленных изделий
	Проектирование технологического процесса сборки
Анализ исходных данных для разработки технологических процессов изготовления деталей
	8

2
	ПК-6, ПК-10 ОПК-5 ПК-15 ПК-13

	4.

5.

6.
	5. Оценка точности изготовления промышленных изделий
	Определение суммарной погрешности обработки заготовок
Технологическое обеспечение качества изготовления изделий, соответствующим техническим состоянием измерительного инструмента (коми ЦСМ)
Анализ статистической точности изготовления деталей
	6

6




6
	ПК-6, ПК-10
ПК-13 ОПК-5 ПК-15 ПК-23

	
	
	Всего
	36
	



5.8. Практические занятия для студентов заочной формы обучения 
	№ п/п
	№ темы (раздела) дисциплины из табл. 5.2.
	Тематика практических занятий
	Трудоемкость (час.)
	Формируемые компетенции

	1.
	2. Машиностроительное производство и его характеристики. Структура производственного и технологического процессов
	Практическое ознакомление с технологическими процессами изготовления деталей и сборки на предприятии (АО РМЗ СЛПК)
	4





	ПК-6 ОПК-5 ПК-15 ПК-13

	4.

5.

6.
	5. Оценка точности изготовления промышленных изделий
	Определение суммарной погрешности обработки
Технологическое обеспечение качества изделий
Анализ статистической точности изготовления
	2



4
	ПК-6, ПК-10
ПК-13 ОПК-5 ПК-15 ПК-23

	
	
	Всего
	10
	



5.9. Самостоятельная работа для студентов очной формы обучения    
	№ п/п
	Наименование темы (раздела) дисциплины из табл. 5.1
	Тематика самостоятельной работы (детализация)
	Трудоемкость (час.)
	Компетенции 
	Контроль выполнения работы* (опрос, тест, конт, работа и т.д)

	1.
	Введение
	Основные этапы развития дисциплины. Роль русских и советских ученых в формировании курса. Основные направления развития машиностроения. Современное состояние лесного машиностроения. 
	8
	ПК-6, ОПК-5, ПК-15
	1. Тесты  по темам; 2. Контрольная работа; 3. Посещение занятий; 4. Опрос; 5. Опорный конспект;

	2.
	Основные понятия и определения дисциплины
	Основные характеристики современного машиностроительного производства. Предметная область технологии машиностроения. Структурные составляющие производственного и технологического процессов. Характеристика технологичности конструкции изделия (ТКИ). Основные и дополнительные показатели ТКИ.
	38
	ПК-6 ОПК-5 ПК-15 ПК-13
	1. Тесты  по темам; 2. Контрольная работа; 3. Работа в команде; 4. Посещение занятий; 5. Опрос; 6. Собеседование (опрос); 7. Опорный конспект; 8. Практические занятия; 9. Задача (практическое задание)

	3.
	Этапы подготовки машиностроительного производства
	Сущность технологической подготовки производства к выпуску нового изделия. Выбор заготовок и способов их изготовления.
	18
	ПК-6 , ПК-10 ОПК-5 ПК-15 ПК-13 ПК-23
	1. Тесты  по темам; 2. Контрольная работа; 3. Работа в команде; 4. Посещение занятий; 5. Опрос; 6. Собеседование (опрос); 7. Опорный конспект; 8. Практические занятия/лабораторные работы; 9. Лабораторные работы; 10. Задача (практическое задание)

	4.
	Разработка технологических процессов изготовления промышленных изделий
	Классификация видов технологических процессов в зависимости от условий производства и назначения. Исходные данные для разработки технологического процесса и этапы его выполнения. Определение типа производства и места работы. Разработка технологических процессов сборки.
	48
	ПК-6, ПК-10 ОПК-5 ПК-15 ПК-13
	1. Тесты  по темам; 2. Контрольная работа; 3. Работа в команде; 4. Посещение занятий; 5. Опрос; 6. Собеседование (опрос); 7. Опорный конспект; 8. Практические занятия/лабораторные работы; 9. Лабораторные работы; 10. Задача (практическое задание

	5.
	Оценка точности изготовления промышленных изделий
	Точность – основная категория качества изделий машиностроения. Общая характеристика точности. Анализ точности изготовления деталей методами математической статистики. Способы достижения заданной точности. Расчеты погрешностей механической обработки.
	56,85
	ПК-6, ПК-10
ПК-13 ОПК-5 ПК-15 ПК-23
	

	6.
	Технико-экономические расчеты при принятии технологических решений
	Виды, характеристики и алгоритмы. Технико-экономические показатели принимаемых решений разрабатываемых технологических процессов.
	18
	ПК-6, ОПК-5 ПК-15
	1. Тесты  по темам; 2. Контрольная работа; 3. Посещение занятий; 4. Опрос; 5. Опорный конспект;

	7.
	Пути повышения эффективности производства в машиностроении
	Характеристика основных направлений повышения эффективности машиностроительного производства.
	9
	ПК-6, ОПК-5 ПК-15
	

	
	
	Всего
	195,85
	
	



5.10.  Самостоятельная работа для студентов заочной формы обучения
	№ п/п
	Наименование темы (раздела) дисциплины из табл. 5.1
	Тематика самостоятельной работы (детализация)
	Трудоемкость (час.)
	Компетенции 
	Контроль выполнения работы* (опрос, тест, конт, работа и т.д)

	1.
	Введение
	Основные этапы развития дисциплины. Роль русских и советских ученых в формировании курса. Основные направления развития машиностроения. Современное состояние лесного машиностроения. 
	20
	ПК-6, ОПК-5, ПК-15
	1. Тесты  по темам; 2. Контрольная работа; 3. Посещение занятий; 4. Опрос; 5. Опорный конспект;

	2.
	Основные понятия и определения дисциплины
	Основные характеристики современного машиностроительного производства. Предметная область технологии машиностроения. Структурные составляющие производственного и технологического процессов. Характеристика технологичности конструкции изделия (ТКИ). Основные и дополнительные показатели ТКИ.
	50
	ПК-6 ОПК-5 ПК-15 ПК-13
	1. Тесты  по темам; 2. Контрольная работа; 3. Работа в команде; 4. Посещение занятий; 5. Опрос; 6. Собеседование (опрос); 7. Опорный конспект; 8. Практические занятия; 9. Задача (практическое задание)

	3.
	Этапы подготовки машиностроительного производства
	Сущность технологической подготовки производства к выпуску нового изделия. Выбор заготовок и способов их изготовления.
	30
	ПК-6 , ПК-10 ОПК-5 ПК-15 ПК-13 ПК-23
	1. Тесты  по темам; 2. Контрольная работа; 3. Работа в команде; 4. Посещение занятий; 5. Опрос; 6. Собеседование (опрос); 7. Опорный конспект; 8. Практические занятия/лабораторные работы; 9. Лабораторные работы; 10. Задача (практическое задание)

	4.
	Разработка технологических процессов изготовления промышленных изделий
	Классификация видов технологических процессов в зависимости от условий производства и назначения. Исходные данные для разработки технологического процесса и этапы его выполнения. Определение типа производства и места работы. Разработка технологических процессов сборки.
	80
	ПК-6, ПК-10 ОПК-5 ПК-15 ПК-13
	1. Тесты  по темам; 2. Контрольная работа; 3. Работа в команде; 4. Посещение занятий; 5. Опрос; 6. Собеседование (опрос); 7. Опорный конспект; 8. Практические занятия/лабораторные работы; 9. Лабораторные работы; 10. Задача (практическое задание

	5.
	Оценка точности изготовления промышленных изделий
	Точность – основная категория качества изделий машиностроения. Общая характеристика точности. Анализ точности изготовления деталей методами математической статистики. Способы достижения заданной точности. Расчеты погрешностей механической обработки.
	70
	ПК-6, ПК-10
ПК-13 ОПК-5 ПК-15 ПК-23
	

	6.
	Технико-экономические расчеты при принятии технологических решений
	Виды, характеристики и алгоритмы. Технико-экономические показатели принимаемых решений разрабатываемых технологических процессов.
	40
	ПК-6, ОПК-5 ПК-15
	1. Тесты  по темам; 2. Контрольная работа; 3. Посещение занятий; 4. Опрос; 5. Опорный конспект;

	7.
	Пути повышения эффективности производства в машиностроении
	Характеристика основных направлений повышения эффективности машиностроительного производства.
	13
	ПК-6, ОПК-5 ПК-15
	

	
	
	Всего
	303
	
	



6. Примерная тематика курсового проекта  не предусмотрена
7. Методы и формы организации обучения
Технологии интерактивного обучения при очной форме занятий в часах       
	Формы
Методы
	Лекции (час)
	Практ. занятия (час)
	Лабор. занятия (час)
	Всего

	Решение ситуационных задач
	1
	4
	6
	11

	Тестирование
	4
	-
	-
	4

	Мастер-класс, час
	-
	8
	-
	8

	Итого интерактивных занятий
	5
	6
	12
	23


Мастер-класс по практическому ознакомлению с техническими процессами изготовления деталей и сборке, а также лабораторная работа по разработке технологического  процесса изготовления детали на станках с ЧПУ выполняются на АО «РМЗ СЛПК»

Технологии интерактивного обучения при заочной формы обучения занятий в часах       
	Формы
Методы
	Лекции (час)
	Практ. занятия (час)
	Лабор. занятия (час)
	Всего

	Решение ситуационных задач
	2
	6
	2
	10

	Итого интерактивных занятий
	2
	6
	2
	10



8. Методические указания для студентов по освоению дисциплины
Для освоения теоретического материала целесообразно использование следующую учебную литературу.
1. Ковшов, А. Н. Технология машиностроения [Электронный ресурс] : учебник для студентов вузов по направлению 151000 «Технология машиностроения» для открытого образования / А. Н. Ковшов ; Издательство "Лань" (ЭБС). - 3-е изд., испр. - Санкт-Петербург : Лань, 2016. - 320 с. - Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/86015#book_name.
1. Быков, В. В. Технология машиностроения. Курсовое проектирование [Текст] : учеб. пособие для студ. вузов, обучающихся по спец. 150405 (170400) "Машины и оборудование лесного комплекса"; "Сервис транспортных и технологических машин и оборудования (лесной комплекс)" направления подготовки специалистов "Эксплуатация наземного транспорта и транспортного оборудования" / В. В. Быков ; ГОУ ВПО "Моск. гос. ун-т леса". – Москва : МГУЛ, 2007. – 216 с. 
1. Быков, В. В. Технология машиностроения. Курсовое проектирование. Приложения [Текст] : учеб. пособие для студ. вузов, обучающихся по спец. 150405 (170400) "Машины и оборудование лесного комплекса"; "Сервис транспортных и технологических машин и оборудования (лесной комплекс)" направления подготовки специалистов "Эксплуатация наземного транспорта и транспортного оборудования" / В. В. Быков ; ГОУ ВПО "Моск. гос. ун-т леса". – Москва : МГУЛ, 2007. – 88 с.
1. Маталин, А. А. Технология машиностроения [Текст] : учеб. для студ. вузов, обучающихся по спец. 151001 направления подготовки "Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств" / А. А. Маталин. - 2-е изд., испр. - Санкт-Петербург : Лань, 2008. - 512 с. 
1. Основы технологии машиностроения. Проектирование технологических процессов [Электронный ресурс] : учебное пособие для студентов направлений подготовки 151000 «Технологические машины и оборудование» и 190600 «Эксплуатация транспортно-технологических машин и комплексов» / А. В. Трофимов [и др.] ; Издательство "Лань" (ЭБС). - Санкт-Петербург : СПбГЛТУ, 2013. - 72 с. - Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/45321#book_name. 
1. Технология машиностроения [Текст] : учеб. для студ. вузов, обучающихся по спец. "Технология машиностроения" направления подготовки "Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств" / [Л. В. Лебедев и др.]. - 2-е изд., стер. - Москва : Академия, 2008. - 528 с.
1. Трофимов, А. В. Основы технологии машиностроения [Электронный ресурс] : текст лекций для студентов направлений 151000 «Технологические машины и оборудование» и 190600 «Эксплуатация транспортно-технологических машин и комплексов». Ч. 1 / А. В. Трофимов, В. А. Марков ; Издательство "Лань" (ЭБС). - Санкт-Петербург : СПбГЛТУ, 2013. - 64 с. - Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/45322#book_name. 
1. Трофимов, А. В. Основы технологии машиностроения. Проектирование технологических операций обработки резанием [Электронный ресурс] : учебное пособие для студентов направлений подготовки 15.03.02 «Технологические машины и оборудование», 23.03.03 «Эксплуатация транспортно-технологических машин и комплексов». Ч. 1. Определение параметров заготовки. Выбор оборудования и технологического оснащения / А. В. Трофимов, Т. И. Горбачева ; Издательство "Лань" (ЭБС). - Санкт-Петербург : СПбГЛТУ, 2016. - 104 с. - Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/76968#book_name. 
1. Трофимов, А. В. Основы технологии машиностроения. Проектирование технологических операций обработки резанием [Электронный ресурс] : учебное пособие для студентов направлений подготовки 15.03.02 «Технологические машины и оборудование», 23.03.03 «Эксплуатация транспортно-технологических машин и комплексов». Ч. 2. Назначение режимов резания. Разработка технических норм времени / А. В. Трофимов, Т. И. Горбачева ; Издательство "Лань" (ЭБС). - Санкт-Петербург : СПбГЛТУ, 2016. - 100 с. - Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/76969#book_name. 
Для решения практических задач рекомендуется использование учебного пособия.
1. Технология машиностроения [Текст]: Сборник задач и упражнений./ В.И.Аверченков, О.А.Горленко, В.Б.Ильицкий, Е.А.Польский, А.В.Тотай, В.Г.Чистов. М: Инфра – М, 2006- 286 с.
Для выполнения лабораторных работ необходимо использование методического указания.
1. Технологические процессы изготовления производственных изделий [Текст]: лабораторный практикум/ А.Ф.Кульминский, А.В.Андронов, С.: СЛИ, 2008-36 с.
1. Основы технологии машиностроения [Электронный ресурс] : сборник описаний лабораторных и практических работ для студентов, обучающихся по направлению бакалавриата 15.03.02 «Технологические машины и оборудование» всех форм обучения : самостоятельное учебное электронное издание / М-во образования и науки Рос. Федерации, Сыкт. лесн. ин-т (фил.) ФГБОУ ВО С.-Петерб. гос. лесотехн. ун-т им. С.М. Кирова (СЛИ), Каф. Технологические, транспортные машины и оборудование ; сост. А. Ф. Кульминский. - Электрон. текстовые дан. (1 файл в формате pdf: 2,83 Мб). - Сыктывкар : СЛИ, 2018. - on-line. - Систем. требования: Acrobat Reader (любая версия). - Загл. с титул. экрана. - Режим доступа: http://lib.sfi.komi.com/ft/301-001575.pdf.

9. Перечень учебно-методического обеспечения для самостоятельной работы студентов
1. Маталин А.В. Технология машиностроения [Текст]: учебн. Для ВУЗов/ Маталин, М.: Машиностроение, 2008 - 512 с.
1. Ковшов А.Н. Технология машиностроения. [Текст]: учебник для ВУЗов/А.Н.Ковшов, М.: Машиностроение, 2008-320 с.
1. Технология машиностроения [Текст]: учебник для ВУЗов/А.В.Маталин, М.: МГТУ им. Баумана, 2001-586 с.
1. Технология машиностроения [Текст]; учебник для ВУЗов/ Л.В.Лебедев, В.У.Мнацакян, А.А.Погонин, Л.К.Схиртладзе, В.А.Тимирязев, И.В.Шрубченко, М.: Академия, 2008- 527 с.
1. Технология машиностроения [Текст]: Сборник задач и упражнений./ В.И.Аверченков, О.А.Горленко, В.Б.Ильицкий, Е.А.Польский, А.В.Тотай, В.Г.Чистов. М: Инфра – М, 2006- 286 с.
1. Технологические процессы изготовления производственных изделий [Текст]: лабораторный практикум/ А.Ф.Кульминский, А.В.Андронов, С.: СЛИ, 2008-36 с.
1. Основы технологии машиностроения [Электронный ресурс] : сборник описаний лабораторных и практических работ для студентов, обучающихся по направлению бакалавриата 15.03.02 «Технологические машины и оборудование» всех форм обучения : самостоятельное учебное электронное издание / М-во образования и науки Рос. Федерации, Сыкт. лесн. ин-т (фил.) ФГБОУ ВО С.-Петерб. гос. лесотехн. ун-т им. С.М. Кирова (СЛИ), Каф. Технологические, транспортные машины и оборудование ; сост. А. Ф. Кульминский. - Электрон. текстовые дан. (1 файл в формате pdf: 2,83 Мб). - Сыктывкар : СЛИ, 2018. - on-line. - Систем. требования: Acrobat Reader (любая версия). - Загл. с титул. экрана. - Режим доступа: http://lib.sfi.komi.com/ft/301-001575.pdf.

10. Рейтинговая система для оценки успеваемости студентов
10.1.  Балльные оценки для элементов контроля.
	Элементы учебной деятельности
	Максимальный балл на 1-ую КТ сначала семестра
	Максимальный балл за период между 1 КТ и 2 КТ
	Максимальный балл за период между 2 КТ и на конец семестра
	Всего за семестр

	Посещение занятий
	2
	2
	6
	10

	Тесты  по темам
	2
	2
	7
	11

	Контрольная работа
	2
	2
	4
	8

	Практические занятия
	2
	2
	6
	10

	Лабораторные работы
	2
	2
	6
	10

	Компонент своевременности
	2
	2
	6
	10

	Опрос, опорный
конспект, собеседование (опрос), задача (практическое задание), работа в команде
	3
	3
	5
	11

	Итого максимум за год
	15
	15
	40
	70

	Сдача зачета, экзамена
	
	
	
	30

	Нарастающим итогом
	15
	30
	70
	100



10.2. Пересчет суммы баллов в традиционную  и международную оценку
	Оценка ФТОС
	Итоговая сумма баллов (учитывает успешно сданный зачет)
	Оценка ECTS

	5 (отлично) зачтено
	90-100
	А (отлично)

	4 (хорошо) зачтено
	85-89
	В (очень хорошо)

	
	75-84
	С (хорошо)

	
	70-74
	D (удовлетворительно)

	3 (удовлетворительно)
(зачтено)
	65-69
	

	
	60-64
	Е (посредственно)

	2 (неудовлетворительно)
(не зачтено)
	ниже 60 баллов
	F (неудовлетворительно)



11. Фонд оценочных средств  
Представляется отдельным документом и является приложением к рабочей программе

12. Промежуточный и текущий контроль
12.1. Текущий контроль:
Вариант 1
1.	Какую   стадию   машиностроительного   производства   охватьшает   технология
машиностроения?
1. Начальную
1. Среднюю
1. Заключительную
1. Начальную и среднюю
1. Не охватьшает

2.	Чем характеризуется мелкосерийное машиностроительное производство?
1. Размер производственной партии несколько единиц
1. Оборудование располагается по выполнению технологического процесса
1. Средства технологического оснащения не универсальны
1. Квалификация рабочих невысокая
1. Оборудование настраивается на выполнение операций.

3.	Что представляет из себя заготовка?
1. Изделие, изготовленное без выполнения сборочных операций
1. Изделие, составные части которого подлежат соединению
1. Изделие, подготовленное к реализации
1. Изделие, предназначенное для дальнейшей механической обработки
1. Изделие, составные части которого соединяются по конструктивному подобию

4.	Что такое вспомогательный ход при механической обработке?
1. Часть технологической операции, сопровождаемая изменением свойств предметов труда
1. Законченная часть технологической операции, не сопровождаемая изменением свойств предмета труда
1. Часть технологической операции, объединенная одним целевым решением
1. Часть технологической операции, связанная с установкой заготовки
1. Часть технологической операции, связанная с закреплением заготовки.

5. По какой зависимости определяется основное время при обработке на станках?
1.          2.          3.            4.          5.

6. Как определяется уровень технологичности по трудоемкости изготовления детали?
1.          2.           3.         4.          5. 

7. Как определяется погрешность установки заготовок?
1. Как погрешность базирования
1. Как погрешность установки
1. Как погрешность применения приспособлений
1. Как погрешность базирования установки и применения приспособлений
1. Как погрешность ориентирования в пространстве.

Вариант 2
1. Что является предметом исследования и разработки технологии машиностроения?
1. Литье
1. Ковка
1. Штамповка
1. Волочение
1. Способы механической обработки и сборки.

2.	Чем характеризуется единичное машиностроительное производство?
1. Большим объемом выпуска изделий
1. Расположением технологического оборудования по типам
1. Использование специализированных средств технологического оснащения
1. Низкой квалификацией исполнителей
1. Повторным выполнением операций.

3.	Что представляет из себя заготовка?
1. Изделие, подлежащее механической обработке
1. Предмет труда, из которого изменением формы изготовляют деталь
1. Предмет труда, предназначенный для выполнения сборочных операций
1. Предмет труда, подлежащий реализации
1. Изделие, обладающее полной взаимозаменяемостью.

4.	Что такое рабочий ход в механической обработке?
1. Часть вспомогательного перехода
1. Часть технологического перехода
1. Законченная часть технологического  перехода,  состоящая  из   однократного перемещения инструмента относительно заготовки
1. Часть установа.
1. Часть позиции.

5.	Что определяет вспомогательное время в машиностроении?
1. Часть основного времени
1. Часть времени обслуживания рабочего места
1. Частынтучного времени, затрачиваемая на выполнение приемов, необходимых для обеспечения изменения предмета труда
1. Часть времени обслуживания рабочего места
1. В машиностроении такое время не предусматривается.

6.	Какие бывают погрешности изготовления деталей?
1. Случайные, неслучайные, непостоянные
1. Неслучайные, систематические, непостоянные
1. Неслучайные, несистематические, постоянные
1. Случайные, систематические, непостоянные
1. Случайные, систематические, постоянные.

7. Как определяется уровень технологичности по себестоимости изготовления детали?
1.           2.            3.         4.           5.

Вариант 3
1.	Какими основными показателями определяется качество изготовления машины?
1. Надежностью
1. Безотказностью
1. Долговечностью
1. Ремонтопригодностью
1. Сохраняемостью.

2.	Какой   метод   производства   используется   в   массовом   и   крупносерийном
производствах?
1. Дискретный
1. Поточный
1. Непоточный
1. Индивидуальный
1. Непрерывный

3.	Что такое сборочный комплект?
1. Изделие, подлежащее реализации
1. Группа составных деталей изделия, которую необходимо подать на рабочее место для сборки изделия
1. Части    изделия,    предназначенные    для    выполнения	взаимоувязанных эксплуатационных функций
1. Части изделия, обладающие неполной взаимозаменяемостью
1. Два или более специфизированных изделия, не соединенных на предприятии-изготовителе.

4.	Что такое установ в механической обработке?
1. Часть вспомогательного перехода
1. Часть технологического перехода
1. Часть технологической операции, выполняемая при неизменно закрепленной заготовке
1. Часть рабочего" хода
1. Часть рабочего процесса сборки.

5.	Что такое время обслуживания рабочего места?
1. В машиностроении такое время не предусмотрено
1. Часть основного времени
1. Часть вспомогательного времени
1. Часть основного и штучного времени
1. Часть штучного времени, затрачиваемая на поддержание средств технологического оснащения в работоспособном состоянии, уход за ним и рабочим местом.

6.	Чем характеризуется полигон распределения размеров деталей?
1. Средне-квадратическим отклонением
1. Медианой
1. Модой
1. Полем рассеяния
1. Кривой распределения.

7. Что характеризует материалоемкость изделия?
1. Количество затраченных материальных и трудовых ресурсов
1. Количество материалов и энергии
1. Количество материалов на производство
1. Количество материалов на производство н эксплуатацию
1. Количество материалов, определяемое при конструировании.

12.2.  Вопросы к зачету
1. Научное содержание дисциплины «Основы технологии машиностроения».
2. Основные этапы развития технологии машиностроения в России.
3. Характеристика предметной области технологии машиностроения.
4. Характеристика машиностроительного производства.
5. Характеристика и особенности массового машиностроительного производства.
6. Характеристики и особенности крупносерийного и среднесерийного машиностроительных производств.
7. Характеристики и особенности мелкосерийного и единичного машиностроительного производств.
8. Производственный процесс и его структура.
9. Технологический процесс и его структура.
10. Технологическая операция и ее структура.
11. Характеристика основных показателей машиностроительного производства (производственная программа, объем выпуска, производственная мощность, партия).
12. Состав цикла технологической операции.
13. Характеристики нормы выработки и трудоемкости в машиностроении. 
 14. Характеристики и основные выходные результаты технологической подготовки производства.
15. Виды и характеристики технологических процессов.
16. Технико-экономические принципы проектирования технологического процесса.
17. Точность в машиностроении. Общие характеристики точности.
18. Основные характеристики точности соединений.
19. Способы обеспечения заданной точности.
20. Характеристики погрешностей изготовления изделий.
21. Анализ точности изготовления изделий м помощью закона нормального распределения.
22. Виды и формы технологических процессов.
23. Характеристика исходных данных для разработки технологического процесса.
24. Этапы разработки технологического процесса.
25. Определение типа производства и метода работы при разработке технологических процессов.
26. Характеристика технологичности конструкции изделия.
27. Основные показатели технологичности конструкции изделия.
28. Дополнительные показатели технологичности конструкции изделия.
29. Качественная и количественная оценки технологичности конструкции изделия.
30. Общие требования по обеспечению технологичности конструкции изделия.
31. Технологичность конструкции изделий с поверхностями вращения и отверстий.
32. Технологичность конструкций изделий с резьбами и плоскими поверхностями.
33. Особенности технологического контроля конструкторской документации.
34. Методы оценки погрешностей.
35. Погрешности вызванные установкой заготовки.
36. Базирование заготовок. Классификация поверхностей заготовок и виды баз.
37. Характеристики погрешностей базирования.
38. Характеристики погрешностей закрепления.
39. Характеристики погрешностей, вызванных упругим деформированием.
40. Жесткость технологической системы.
41. Погрешности, возникающие в результате размерного износа режущего инструмента.

12.3.  Промежуточный контроль 
Вопросы к экзамену
1. Научное содержание дисциплины «Основы технологии машиностроения».
2. Основные этапы развития технологии машиностроения в России.
3. Характеристика предметной области технологии машиностроения.
4. Характеристика машиностроительного производства.
5. Характеристика и особенности массового машиностроительного производства.
6. Характеристики и особенности крупносерийного и среднесерийного машиностроительных производств.
7. Характеристики и особенности мелкосерийного и единичного машиностроительного производств.
8. Производственный процесс и его структура.
9. Технологический процесс и его структура.
10. Технологическая операция и ее структура.
11. Характеристика основных показателей машиностроительного производства (производственная программа, объем выпуска, производственная мощность, партия).
12. Состав цикла технологической операции.
13. Характеристики нормы выработки и трудоемкости в машиностроении. 
 14. Характеристики и основные выходные результаты технологической подготовки производства.
15. Виды и характеристики технологических процессов.
16. Технико-экономические принципы проектирования технологического процесса.
17. Точность в машиностроении. Общие характеристики точности.
18. Основные характеристики точности соединений.
19. Способы обеспечения заданной точности.
20. Характеристики погрешностей изготовления изделий.
21. Анализ точности изготовления изделий м помощью закона нормального распределения.
22. Виды и формы технологических процессов.
23. Характеристика исходных данных для разработки технологического процесса.
24. Этапы разработки технологического процесса.
25. Определение типа производства и метода работы при разработке технологических процессов.
26. Характеристика технологичности конструкции изделия.
27. Основные показатели технологичности конструкции изделия.
28. Дополнительные показатели технологичности конструкции изделия.
29. Качественная и количественная оценки технологичности конструкции изделия.
30. Общие требования по обеспечению технологичности конструкции изделия.
31. Технологичность конструкции изделий с поверхностями вращения и отверстий.
32. Технологичность конструкций изделий с резьбами и плоскими поверхностями.
33. Особенности технологического контроля конструкторской документации.
34. Методы оценки погрешностей.
35. Погрешности вызванные установкой заготовки.
36. Базирование заготовок. Классификация поверхностей заготовок и виды баз.
37. Характеристики погрешностей базирования.
38. Характеристики погрешностей закрепления.
39. Характеристики погрешностей, вызванных упругим деформированием.
40. Жесткость технологической системы.
41. Погрешности, возникающие в результате размерного износа режущего инструмента.
42. Погрешности связанные с настройкой режущего инструмента.
43. Геометрические погрешности оборудования.
44. Погрешности, связанные с тепловыми деформациями технологической системы.
45. Погрешности обусловленные динамикой формообразования.
46. Суммарная погрешность механической обработки.
47. Основные характеристики качества поверхностных слоев заготовок и деталей машин.
48. Влияние шероховатости поверхности на качество поверхностей деталей.
49. Физико-механические свойства в поверхностных слоях деталей.
50. Погрешности возникающие в процессе сборки.
51. Технологическая наследственность в машиностроении.
52. Последовательность выбора заготовок.
53. Выбор схем установки заготовки.
54. Разработка маршрута изготовления детали.
55. Определение типа оборудования и оснастки при разработке технологического процесса.
56. Особенности принятия технологического решения.
57. Характеристика аналитического технологического решения.
58. Характеристика проектного технологического решения.
59. Характеристика прогностического технологического решения.
60. Характеристика и виды припусков на обработку.
61. Методы определения припусков.
62. Выбор схемы построения операции обработки.
63. Выбор средств технологического оснащения.
64. Установление режимов резания при лезвийной обработке.
65. Технико-экономические показатели разрабатываемых технологических процессов.
66. Способы определения себестоимости продукции.
67. Определение годового экономического эффекта и срока окупаемости в машиностроении.
68. Основные принципы проектирования технологических процессов сборки.
69. Основные положения разработки технологических процессов сборки.
70. Выбор организационных форм сборки изделий.
71. Характеристики стационарной сборки без расчленения рабочих мест.
72. Характеристики стационарной сборки с расчленением рабочих мест.
73. Характеристика подвижной сборки.
74. Основные цели и задачи при типизации процессов сборки.
75. Характеристика продольно-прессовых соединений.
76. Характеристика поперечно-прессовых соединений.
77. Характеристика соединений с натягом, собираемых с использованием вибрационно-импульсного воздействия.
78. Характеристика клепаных соединений.
79. Характеристика сварных и паяных соединений.
80. Характеристика  клеевых соединений.
81. Характеристика резьбовых соединений.

13. Перечень современных и профессиональных баз данных, а также ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины
 	Для использования в образовательном процессе имеется:

Реестр современных и профессиональных баз данных
	№
	Наименование баз данных
	Ссылка на источник

	1
	Справочная правовая система Консультант +
	Жесткие диски компьютерных классов 301-1, 307-1, 312-1, 316-1, 318-1, библиотеки 207-2

	2
	Электронная библиотека диссертаций Российской государственной библиотеки
	http://diss.rsl.ru/

	3
	Бюро наилучших доступных технологий
	http://burondt.ru/informacziya/dokumentyi/dokument.html?DocType=4

	4
	Государственная публичная научно-техническая библиотека сибирского отделения российской академии наук
	http://www.prometeus.nsc.ru
http://www.prometeus.nsc.ru/sciguide/

	5
	Единое окно доступа к образовательным ресурсам Федерального портала «Российское образование»
	http://window.edu.ru/

	6
	Образовательный портал «Информационно-коммуникационные технологии в образовании»
	http://ict.edu.ru/

	7
	Геопортал Республики Коми
	http://gis.rkomi.ru/

	8
	Научная электронная библиотека Elibrary
	https://elibrary.ru

	9
	Государственная публичная научно-техническая библиотека (ГПНТБ)
	http://www.gpntb.ru/

	10
	Федеральное государственное бюджетное учреждение «Федеральный институт промышленной собственности» (ФИПС)
	http://www1.fips.ru/

	11
	Федеральная служба по интеллектуальной собственности (Роспатент)
	http://www.rupto.ru/


 Ресурсы информационно-телекоммуникационной сети «Интернет»
0. Электронный каталог библиотеки СЛИ;
0. ЭБС "Университетская библиотека online";
0. ЭБС "Издательство "ЛАНЬ";
0. Информационно-правовой портал http://www.consultant.ru/
0. Информационно-правовой портал http://www.garant.ru/

14. Перечень информационных технологий, используемых при осуществлении образовательного процесса
	В учебном процессе при реализации учебной дисциплины «Основы технологии машиностроения» используются следующие программные средства:
Базовое программное обеспечение
Операционная система Debian
Стандартная общественная лицензия GNU
(https://www.debian.org/legal/licenses/opl.en.html)
Операционная система FreeBSD
Стандартная общественная лицензия GNU
(https://www.freebsd.org/ru/copyright/license.html)
DreamSpark Agreement (Комплекс программных средств)
Договор №Tr000142108 от 17.02.2017 с АО «СофтЛайн Трейд» на период с 02.2017 по 02.2020
Офисный пакет LibreOffice 
Лицензия GNU LGPL (https://ru.libreoffice.org/about-us/license/)
Антивирус Касперского
Договор №02-01-40/19 от 18.11.2019 с ООО «Технологии успеха» на период с 11.11.2019 по 18.11.2021
Архиватор 7-zip
Лицензия GNU LGPL (http://7-zip.org/license.txt)
Файловый менеджер Far
Модифицированная лицензия BSD (http://www.farmanager.com/license.php?l=ru)
Интернет-браузер Mozilla Firefox
Лицензия MPL (https://www.mozilla.org/en-US/MPL/2.0/)
Интернет-браузер Google Chrome
Модифицированная лицензия BSD https://www.google.ru/chrome/browser/privacy/eula_text.html)
Цифровые (электронные) библиотеки, обеспечивающие доступ к профессиональным базам данных, информационным справочным и поисковым системам, а также иным информационным ресурсам
Справочная правовая система Консультант + 
Договор №РДД/УЗ/2014/044 от 01.09.2014 с ООО 
«КонсультантПлюсКоми» на период с 09.2014 бессрочно

Электронные библиотечные системы
Система автоматизации библиотек ИРБИС-64 
Договор №С1/21-06-16 от 23.06.2016 с Ассоциацией ЭБНИТ на период с 06.2016 бессрочно

Программы компьютерного тестирования
Доступ к порталу «Федеральный интернет экзамен в сфере профессионального образования»
15. Материально-техническое обеспечение дисциплины
	При проведении учебных занятий по дисциплине задействована материально-техническая база:
	Оснащенность
	Наименование 
аудиторий, 
месторасположение

	1. Для проведения занятий лекционного и семинарского типа

	Специализированная мебель,  оборудование и средства обучения:
	согласно
учебному
расписанию

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	

	Учебно-наглядные пособия
	

	в виде слайдов электронных презентаций к темам курса
	

	1. Учебная аудитория для проведения групповых и  индивидуальных консультаций
	согласно
учебному
расписанию

	Специализированная мебель,  оборудование и средства обучения:
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	

	1. Учебная аудитория для проведения текущего контроля и промежуточной аттестации
	согласно
учебному
расписанию

	Специализированная мебель,  оборудование и средства обучения:
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	

	1. Помещения для самостоятельной работы
	«Научный читальный зал», ул. Ленина, д. 39, каб. №203-2,
«Зал периодических
изданий», ул. Ленина, д. 39, каб. №202-2,
«Электронный читальный зал», ул. Ленина, д. 39,
каб. №207-2,
Кабинет «Компьютерный
класс», ул. Ленина, д. 39,
каб. №316-1

	Специализированная мебель,  оборудование и средства обучения:
	

	согласно паспортам аудиторного фонда СЛИ
	




16. Перечень основной и дополнительной учебной литературы

Основная учебная литература
1. Ковшов, А. Н. Технология машиностроения [Электронный ресурс] : учебник для студентов вузов по направлению 151000 «Технология машиностроения» для открытого образования / А. Н. Ковшов ; Издательство "Лань" (ЭБС). - 3-е изд., испр. - Санкт-Петербург : Лань, 2016. - 320 с. - Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/86015#book_name.

Дополнительная учебная и учебно-методическая литература
1. Быков, В. В. Технология машиностроения. Курсовое проектирование [Текст] : учеб. пособие для студ. вузов, обучающихся по спец. 150405 (170400) "Машины и оборудование лесного комплекса"; "Сервис транспортных и технологических машин и оборудования (лесной комплекс)" направления подготовки специалистов "Эксплуатация наземного транспорта и транспортного оборудования" / В. В. Быков ; ГОУ ВПО "Моск. гос. ун-т леса". – Москва : МГУЛ, 2007. – 216 с. 
1. Быков, В. В. Технология машиностроения. Курсовое проектирование. Приложения [Текст] : учеб. пособие для студ. вузов, обучающихся по спец. 150405 (170400) "Машины и оборудование лесного комплекса"; "Сервис транспортных и технологических машин и оборудования (лесной комплекс)" направления подготовки специалистов "Эксплуатация наземного транспорта и транспортного оборудования" / В. В. Быков ; ГОУ ВПО "Моск. гос. ун-т леса". – Москва : МГУЛ, 2007. – 88 с.
1. Маталин, А. А. Технология машиностроения [Текст] : учеб. для студ. вузов, обучающихся по спец. 151001 направления подготовки "Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств" / А. А. Маталин. - 2-е изд., испр. - Санкт-Петербург : Лань, 2008. - 512 с. 
1. Основы технологии машиностроения [Электронный ресурс] : сборник описаний лабораторных и практических работ для студентов, обучающихся по направлению бакалавриата 15.03.02 «Технологические машины и оборудование» всех форм обучения : самостоятельное учебное электронное издание / М-во образования и науки Рос. Федерации, Сыкт. лесн. ин-т (фил.) ФГБОУ ВО С.-Петерб. гос. лесотехн. ун-т им. С.М. Кирова (СЛИ), Каф. Технологические, транспортные машины и оборудование ; сост. А. Ф. Кульминский. - Электрон. текстовые дан. (1 файл в формате pdf: 2,83 Мб). - Сыктывкар : СЛИ, 2018. - on-line. - Систем. требования: Acrobat Reader (любая версия). - Загл. с титул. экрана. - Режим доступа: http://lib.sfi.komi.com/ft/301-001575.pdf.
1. Основы технологии машиностроения. Проектирование технологических процессов [Электронный ресурс] : учебное пособие для студентов направлений подготовки 151000 «Технологические машины и оборудование» и 190600 «Эксплуатация транспортно-технологических машин и комплексов» / А. В. Трофимов [и др.] ; Издательство "Лань" (ЭБС). - Санкт-Петербург : СПбГЛТУ, 2013. - 72 с. - Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/45321#book_name. 
1. Технология машиностроения [Текст] : учеб. для студ. вузов, обучающихся по спец. "Технология машиностроения" направления подготовки "Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств" / [Л. В. Лебедев и др.]. - 2-е изд., стер. - Москва : Академия, 2008. - 528 с.
1. Трофимов, А. В. Основы технологии машиностроения [Электронный ресурс] : текст лекций для студентов направлений 151000 «Технологические машины и оборудование» и 190600 «Эксплуатация транспортно-технологических машин и комплексов». Ч. 1 / А. В. Трофимов, В. А. Марков ; Издательство "Лань" (ЭБС). - Санкт-Петербург : СПбГЛТУ, 2013. - 64 с. - Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/45322#book_name. 
1. Трофимов, А. В. Основы технологии машиностроения. Проектирование технологических операций обработки резанием [Электронный ресурс] : учебное пособие для студентов направлений подготовки 15.03.02 «Технологические машины и оборудование», 23.03.03 «Эксплуатация транспортно-технологических машин и комплексов». Ч. 1. Определение параметров заготовки. Выбор оборудования и технологического оснащения / А. В. Трофимов, Т. И. Горбачева ; Издательство "Лань" (ЭБС). - Санкт-Петербург : СПбГЛТУ, 2016. - 104 с. - Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/76968#book_name. 
1. Трофимов, А. В. Основы технологии машиностроения. Проектирование технологических операций обработки резанием [Электронный ресурс] : учебное пособие для студентов направлений подготовки 15.03.02 «Технологические машины и оборудование», 23.03.03 «Эксплуатация транспортно-технологических машин и комплексов». Ч. 2. Назначение режимов резания. Разработка технических норм времени / А. В. Трофимов, Т. И. Горбачева ; Издательство "Лань" (ЭБС). - Санкт-Петербург : СПбГЛТУ, 2016. - 100 с. - Режим доступа: https://e.lanbook.com/book/76969#book_name. 

Научная литература
1. Аверьянов, В. С. Разработка и обоснование параметров механизма поворота захвата лесопогрузчика перекидного типа [Текст] : автореферат диссертации на соискание ученой степени кандидата технических наук : 05.21.01 – Технология и машины лесозаготовки и лесного хозяйства / Аверьянов Вячеслав Сергеевич ; науч. рук. В. Ф. Полетайкин ; офиц. оппоненты : В. А. Лозовой, В. И. Козлов ; Сибирский гос. технол. ун-т, Каф. технологий и машин природообустройста. – Красноярск, 2007. – 20 с.

Периодические издания
1. Вестник Московского государственного технического университета им. Н. Э. Баумана [Текст] : научно-теоретический и прикладной журнал. Машиностроение. – Москва : МГТУ им. Н. Э. Баумана. – Издается с 1990 г. – Выходит ежеквартально.
1. Мир транспорта и технологических машин [Электронный ресурс] : научно-технический журнал. – Орел :  Госуниверситет – УНПК. – Выходит ежеквартально. – Режим доступа: http://biblioclub.ru/index.php?page=book&id=321659.
1. Технология колесных и гусеничных машин [Текст] : обзорно-аналитический и научно-технический журнал / учредитель ООО "НИИКА". – Москва : ООО "НИИКА". – Основан в марте 2012 г. – Выходит раз в два месяца.

Справочно-библиографическая литература
1. Анурьев В. И. Справочник конструктора-машиностроителя [Текст]. – Изд. 9-е, перераб. и доп. – Москва : Машиностроение-1. Том 1, 2006. – 928 с.
1. Анурьев В. И. Справочник конструктора-машиностроителя [Текст]. – Изд. 9-е, перераб. и доп. – Москва : Машиностроение-1. Том 2, 2006. – 960 с.
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